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1.0 工作/服务范围 

本技术规格书适用于秦山核电(即采购方，简称甲方) 9 台机组管道衬

塑工作以及部分需紧急滚塑的工作。 

要求供应商（简称乙方）按照本技术规格书的有关要求实施工作。 

主要工作内容包括： 

1) 乙方根据甲方提供的管道清单、预制管道规格，对其进行衬塑防腐

处理。处理工艺、验收准则、工期等应满足本技术规格书的要求。 

2) 乙方提供的衬塑或滚塑管道处理工艺、验收准则、工期等应满足本

技术规格书的要求。 

3) 乙方提供的衬塑原材料应有卫生安全检验报告。 

4) 乙方应派专人进行现场安装指导或对安装人员进行相关培训，避免

因安装不当造成成品损坏或安装后泄露。 

5) 管件防腐处理过程中，若甲方有要求，则需有甲方人员见证。 

6) 对甲方委托的任务，乙方应在一周内完成交货，特殊情况下 3

天到货，乙方在接货及送货时，均应在甲方生产单元控制区门

口（30 万机组二道岗，二厂和方家山 UD1 门口，三厂大门口）

进行交接，货物来回运输过程中应使用专车接送，禁止使用物

流或快递运输。 

7) 对破损的衬塑管道进行维修时，需要乙方对衬塑层进行去除并

重新衬塑处理。 

8) 对甲方提供的小径管、S 型管、四通管等特殊尺寸的非标管件，

应能够从技术上解决问题，比如尺寸为 DN25 的弯头两端各加

长度为 30mm 的直管时内部能衬聚四氟乙烯处理，乙方不得

以施工难度大或无法施工为由拒绝执行现场委托工作。 

2.0 技术要求和实施目标 

2.1衬塑材质 

衬塑材料采用聚四氟乙烯（F4）、聚乙烯（PE）。生产衬塑粉末要求

采用进口原料，且生产厂家、生产合格证、生产批次均要甲方认可后方可
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生产，不得使用回料生产。其中聚四氟乙烯粉末的技术要求、试验方法、

检验规则等性能指标应满足 HG/T2902 要求，聚乙烯粉末的技术要求、试

验方法、检验规则等应满足 GB/T11115 要求。 

2.2 管道内壁防腐方案 

2.2.1 衬四氟乙烯直管段防腐层厚度（mm），最大尺寸（L）允许误差

应满足下表要求。 

序号 公称通径 

 

密封面厚度

（mm） 

 

内衬层厚度

（mm） 

允许 

偏差 

分段长度范围

L以内（mm）

1 DN10、DN15 6 2 ±10% 1000 

2 DN25 6 3 ±10% 1000 

3 DN32 6 3 ±10% 2000 

4 DN40 6 3 ±10% 2000 

5 DN50 7 3.5 ±10% 2000 

6 DN65 7 4 ±10% 2000 

7 DN80 7 4 ±10% 2000 

8 DN100 7 4 ±10% 2000 

9 DN125 7 4 ±10% 2000 

10 DN150 8 4.5 ±10% 2000 

11 DN200 8 6 ±10% 2000 

12 DN250 10 7 ±10% 2000 

13 DN300 10 8 ±10% 2000 

14 DN350 12 9 ±10% 2000 

15 DN400 12 10 ±10% 1000 

16 DN450 15 10 ±10% 1000 

17 DN500 15 10 ±10% 1000 

18 DN600 15 10 ±10% 1000 

2.2.2 衬四氟乙烯弯头尺寸如下表，内衬层厚度及误差同 2.2.1。 

公称通径 DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 
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90°L 95 105 120 130 140 145 155 195 230 

45°L 65 75 75 80 90 100 110 115 120 

公称通径 DN 200 250 300 350 400 450 500 600  

90°L 305 380 455 535 610 685 760 920  

45°L 124 155 186 217 249 280 311 372  

 

2.2.3 衬四氟乙烯异径管尺寸如下表，内衬层厚度及误差同 2.2.1。 

Dn×dn L Dn×dn L Dn×dn L Dn×dn L 

32×25 150 150×100 180 450×350 350 1000×800 770 

40×32 150 150×80 180 450×300 350 1000×700 770 

40×25 150 200×150 180 500×450 400 1200×1000 910 

50×25 150 200×125 180 500×400 400 1200×900 910 

50×32 150 200×100 180 500×350 400 1200×800 910 

50×40 150 250×200 200 600×500 450 1400×1200 1070 

65×50 150 250×150 200 600×450 450 1400×1000 1070 

65×40 150 250×125 200 600×400 450 1400×900 1070 

65×32 150 300×250 200 700×600 540 1600×1400 1220 

80×65 150 300×200 200 700×500 540 1600×1200 1220 

80×50 150 300×150 200 700×450 540 1600×1000 1220 

100×80 150 350×300 250 800×700 620 1800×1600 1370 

100×65 150 350×250 250 800×600 620 1800×1400 1370 

100×50 150 350×200 250 800×500 620 1800×1200 1370 

125×100 180 400×350 300 900×800 700 2000×1800 1550 

125×80 180 400×300 300 900×700 700 2000×1600 1550 

125×65 180 400×250 300 900×600 700 2000×1400 1550 

150×125 180 450×400 350 1000×900 770   

 

2.2.4衬四氟乙烯三通、四通尺寸如下表，内衬层厚度及误差同 2.2.1。	

DN×dn C H DN×dn C H DN×dn C H 

25×25 90 90 250×125 280 280 700×450 550 550 

32×32 95 95 250×100 280 280 800×800 610 610 

40×40 95 95 300×300 305 305 800×700 610 610 

40×32 100 100 300×250 305 305 800×600 610 610 

40×25 100 100 300×200 305 305 800×500 610 610 

50×50 100 100 300×150 305 305 900×900 670 670 

50×40 115 115 350×350 380 380 900×800 670 670 

50×32 115 115 350×300 380 380 900×700 670 670 

50×25 115 115 350×250 380 380 900×600 670 670 

65×65 125 125 350×200 380 380 1000×1000 740 740 

65×50 125 125 400×400 380 380 1000×900 740 740 
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65×40 125 125 400×350 380 380 1000×800 740 740

80×80 140 140 400×300 380 380 1000×700 740 740 

80×65 140 140 400×250 380 380 1200×1200 860 860 

80×50 140 140 400×200 380 380 1200×1000 860 860 

100×100 165 165 450×450 430 430 1200×900 860 860 

100×80 165 165 450×400 430 430 1200×800 860 860 

100×65 165 165 450×350 430 430 1400×1400 980 980 

100×50 165 165 450×300 430 430 1400×1200 980 980 

125×125 190 190 450×250 430 430 1400×1000 980 980 

125×100 190 190 500×500 430 430 1400×900 980 980 

125×80 190 190 500×450 430 430 1600×1600 1150 1150

125×65 190 190 500×400 430 430 1600×1400 1150 1150

150×150 205 205 500×350 430 430 1600×1200 1150 1150

150×125 205 205 500×300 430 430 1600×1000 1150 1150

150×100 205 205 500×250 430 430 1800×1800 1250 1250

150×80 205 205 600×600 490 490 1800×1600 1250 1250

200×200 230 230 600×500 490 490 1800×1400 1250 1250

200×150 230 230 600×450 490 490 1800×1200 1250 1250

200×125 230 230 600×400 490 490 2000×2000 1350 1350

200×100 230 230 700×700 550 550 2000×1800 1350 1350

250×250 280 280 700×600 550 550 2000×1600 1350 1350

250×200 280 280 700×500 550 550 2000×1400 1350 1350

2.2.5衬聚乙烯（PE）直管段防腐层厚度（mm），最大尺寸（L）允许误差应满

足下表要求。	

序号 公称通径 
内衬层及密封面厚

度（mm） 

允许 

偏差 

分段长度范

围 L以内

（mm） 

1 DN10、DN15 2 ±10% 2000 

2 DN25 2 ±10% 2000 

3 DN32 2 ±10% 2000 

4 DN40 2 ±10% 2000 

5 DN50 2.5 ±10% 2000 

6 DN65 2.5 ±10% 3000 

7 DN80 3 ±10% 3000 

8 DN100 3 ±10% 4000 

9 DN125 3 ±10% 4000 

10 DN150 3.5 ±10% 4000 

11 DN200 3.5 ±10% 6000 

12 DN250 4 ±10% 6000 

13 DN300 4 ±10% 6000 
14 DN350 4 ±10% 6000 
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15 DN400 4.5 ±10% 6000 
16 DN450 4.5 ±10% 6000 
17 DN500 5 ±10% 6000 
18 DN600 5 ±10% 6000 

2.2.6 衬 PE 弯头尺寸如下表，内衬层厚度及误差同 2.2.1。 

公称通径 DN 25 32 40 50 65 80 100 125 150 

90°L 95 105 120 130 140 145 155 195 230 

45°L 65 75 75 80 90 100 110 115 120 

公称通径 DN 200 250 300 350 400 450 500 600  

90°L 305 380 455 535 610 685 760 920  

45°L 124 155 186 217 249 280 311 372  

 

2.2.7 衬 PE 异径管尺寸如下表，内衬层厚度及误差同 2.2.1。 

Dn×dn L Dn×dn L Dn×dn L Dn×dn L 

32×25 150 150×100 180 450×350 350 1000×800 770 

40×32 150 150×80 180 450×300 350 1000×700 770 

40×25 150 200×150 180 500×450 400 1200×1000 910 

50×25 150 200×125 180 500×400 400 1200×900 910 

50×32 150 200×100 180 500×350 400 1200×800 910 

50×40 150 250×200 200 600×500 450 1400×1200 1070 

65×50 150 250×150 200 600×450 450 1400×1000 1070 

65×40 150 250×125 200 600×400 450 1400×900 1070 

65×32 150 300×250 200 700×600 540 1600×1400 1220 

80×65 150 300×200 200 700×500 540 1600×1200 1220 

80×50 150 300×150 200 700×450 540 1600×1000 1220 

100×80 150 350×300 250 800×700 620 1800×1600 1370 

100×65 150 350×250 250 800×600 620 1800×1400 1370 

100×50 150 350×200 250 800×500 620 1800×1200 1370 

125×100 180 400×350 300 900×800 700 2000×1800 1550 

125×80 180 400×300 300 900×700 700 2000×1600 1550 

125×65 180 400×250 300 900×600 700 2000×1400 1550 

150×125 180 450×400 350 1000×900 770   

 

2.2.8 衬 PE 三通、四通尺寸如下表，内衬层厚度及误差同 2.2.1。 

DN×dn C H DN×dn C H DN×dn C H 

25×25 90 90 250×125 280 280 700×450 550 550 

32×32 95 95 250×100 280 280 800×800 610 610 
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40×40 95 95 300×300 305 305 800×700 610 610 

40×32 100 100 300×250 305 305 800×600 610 610 

40×25 100 100 300×200 305 305 800×500 610 610 

50×50 100 100 300×150 305 305 900×900 670 670 

50×40 115 115 350×350 380 380 900×800 670 670 

50×32 115 115 350×300 380 380 900×700 670 670 

50×25 115 115 350×250 380 380 900×600 670 670 

65×65 125 125 350×200 380 380 1000×1000 740 740 

65×50 125 125 400×400 380 380 1000×900 740 740 

65×40 125 125 400×350 380 380 1000×800 740 740 

80×80 140 140 400×300 380 380 1000×700 740 740 

80×65 140 140 400×250 380 380 1200×1200 860 860 

80×50 140 140 400×200 380 380 1200×1000 860 860 

100×100 165 165 450×450 430 430 1200×900 860 860 

100×80 165 165 450×400 430 430 1200×800 860 860 

100×65 165 165 450×350 430 430 1400×1400 980 980 

100×50 165 165 450×300 430 430 1400×1200 980 980 

125×125 190 190 450×250 430 430 1400×1000 980 980 

125×100 190 190 500×500 430 430 1400×900 980 980 

125×80 190 190 500×450 430 430 1600×1600 1150 1150

125×65 190 190 500×400 430 430 1600×1400 1150 1150

150×150 205 205 500×350 430 430 1600×1200 1150 1150

150×125 205 205 500×300 430 430 1600×1000 1150 1150

150×100 205 205 500×250 430 430 1800×1800 1250 1250

150×80 205 205 600×600 490 490 1800×1600 1250 1250

200×200 230 230 600×500 490 490 1800×1400 1250 1250

200×150 230 230 600×450 490 490 1800×1200 1250 1250

200×125 230 230 600×400 490 490 2000×2000 1350 1350

200×100 230 230 700×700 550 550 2000×1800 1350 1350

250×250 280 280 700×600 550 550 2000×1600 1350 1350

250×200 280 280 700×500 550 550 2000×1400 1350 1350

 

管道外壁采用涂层防腐，涂料厂家可选以下之一：中海油常州涂料化

工研究院，PPG，国际油漆。一般除甲方特殊要求外，涂刷底漆道数为 2

道，面漆道数为 2 道，具体体系见下表。 

涂料种类 涂装道数 干膜厚度 µm 

环氧富锌底漆 2 100 

聚氨酯面漆 2 100 

3.0 法规/规范 

此项目技术规格书的编写依据以下规范、法规和管理程序，应予以遵

QS
NP
C/
徐
科
(2
00
87
15
5)
20
21
-0
8-
31
-1
5:4
3

内
控



QS-5EQ-MNEQ-0259 秦山核电 9 台机组管道衬塑服务技术规格书  Rev.4  7 / 13

 

守，但不限于以下规范、法规和管理程序。 

1） DL/T 935-2005 钢塑复合管和管件 

2） HG/T2902    模塑用聚四氟乙烯树脂 

3） GB/T11115   聚乙烯树脂 

4） HG/T20538  衬塑钢管和管件选用系列 

5） IS-QS-120    工业安全守则 

6） TQ-QS-320   承包商人员培训与资格管理 

7） SY-QS-0x    保卫管理政策 

8） EP-QS-115   承包商应急响应管理   

9） GB/T 5750 《生活饮用水标准检验方法》 

10） 《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》 

4.0 责任范围 

4.1 甲方职责 

4.1.1 秦山核电负责指定专人负责合同执行过程中的技术及接口协调工作； 

4.1.2 秦山核电负责向供应商解释并明确技术服务工作的要求（包括进度计划要

求）； 

4.1.3 秦山核电负责对本合同执行过程进行跟踪和监督，并进行安全、质量、进

度等的控制； 

4.1.4 秦山核电负责配合项目需求，向供应商提供相关技术要求、参数、图纸等

必要资料； 

4.1.5 秦山核电负责审核供应商提交的各类文件，并给出书面（传真或邮件）的

审批意见，包括但不限于对技术方案、验收大纲及质量计划的审查与认可、

质量计划的选点与审批等服务过程文件及成果报告的审查与验收； 

4.1.6 秦山核电负责向供应商提供技术方案、验收大纲及质量计划书等文件的模

板格式； 

4.1.7 秦山核电负责提前一个月向供应商通报各机组的停堆换料大修时间； 

4.1.8 秦山核电负责为供应商提供下列现场办公条件和现场实施条件： 

1） 提供消防、安全、保卫和辐射防护等进入采购方现场所必须的培训； 
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2） 协助办理各种进入现场的证件，费用由供应商自理； 

3） 提供必要的现场办公场地及必要的办公设施（桌椅等）； 

4） 提供进入辐射控制区所必要的辐射防护用品； 

5） 提供安全带、便携式照明电源等常用工器具； 

6） 现场实施所需的保温层拆卸、脚手架搭建等配合工作。 

7） 负责本合同项下工作票、许可证的准备； 

4.1.9 秦山核电负责对供应商现场实施过程进行安全监督和质量监督，并负责监

督供应商各类违章或安全、质量问题的整改或纠正； 

4.1.10 秦山核电负责协调供应商与其它承包商、供应商与采购方其他处室的关系； 

4.1.11 秦山核电负责按采购方有关规定对供应商合同执行情况进行评价，并反馈

供应商进行改进； 

4.1.12 采购方保留对供应商试验现场进行安全监督、检查的权利；发现涉及采购

方设备、系统及供应商人员安全的违章作业和事故苗头时，采购方有权对

供应商作业人员提出警告与制止，并尽快与供应商现场负责人员联系。 

4.2 乙方职责 

4.2.1 供应商应根据合同中质量保证条款及本技术规格书的要求组建能够完成

本合同的实施队伍； 

4.2.2 供应商应严格按照本技术规格书的工作/服务范围和采购方认可的实施方

案及进度计划组织安排合格的技术、管理和其他人员开展工作，确保服务

质量和进度； 

4.2.3 供应商应组织每项技术服务的负责人以及参加人员向采购方充分了解工

作内容、要求及具体情况，及时与采购方讨论协商，接受采购方对工作的

检查，听取采购方提出的意见，按采购方的要求完善和补充，直至达到本

技术规格书的要求； 

4.2.4 供应商人员应遵守采购方的规章制度，供应商人员进入采购方现场必须经

过采购方的相关培训，在现场作业时必须不违背中国现行的安全法规，并

且遵守采购方消防、工业安全、辐射防护及现场保卫等的有关规定，在采

购方现场工作的人员应按采购方的工作安排和管理要求开展工作，并自行

负责其劳动保护用品； 

4.2.5 供应商应严格按采购方认可的实施方案及要求完成整个工作并做好详细

的工作记录。供应商在执行过程中如发现其他问题（审定技术方案中未考

虑到的），应立即通知采购方项目负责人，双方商讨达成一致意见后再进

行相应的处理； 

4.2.6 供应商在合同执行过程中出现影响进度、质量等的问题时必须及时向采购

方通报，并接受采购方的过程监督和检查； 

4.2.7 供应商在采购方现场实施过程中发现的任何异常均应按采购方 30 分钟汇
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报制度向采购方反馈； 

4.2.8 供应商对其派遣的人员以及设备、设施、试验结果的安全负责；保证其派

遣的人员具有完成试验的安全知识和技术能力；特种作业人员必须符合国

家有关管理规定和要求； 

4.2.9 供应商对所编制的文件的准确性、正确性、有效性负责； 

4.2.10 因供应商违反采购方厂纪、厂规造成的罚款，由供应商负责； 

4.2.11 供应商每月 25 日前以书面形式向采购方通报项目进展情况，明确是否按

计划执行，是否存在有偏差和问题，以及问题的处理方式和方法，预期完

成时间等内容； 

4.2.12 供应商在进入采购方辐射控制区时必须配合采购方作好辐射防护工作，并

严格按照剂量控制指标进行现场辐射防护的管理； 

4.2.13 供应商在采购方现场必须严格按采购方的质量保证要求从事各项活动；在

现场实施过程中有责任协助采购方的 QA 和 QC 人员完成相应的质量控制，

并回答 QA 和 QC 人员提出的问题； 

4.2.14 未经采购方书面同意，供应商不得将采购方提供的各类文件资料（电子或

纸质版）和信息以及本合同的成果以任何形式或任何目的提供给第三方或

在其他场合公开或引用； 

4.2.15 供应商接受采购方安全生产管理要求，并同意采购方按照《安全生产违章

处罚实施细则》对供应商进行考核；供应商接受采购方供应商管理要求，

并同意采购方按照《供应商考核管理》对供应商进行考核。 

5.0 进度要求 

本技术规格书中的工作期限为 36 个月，具体起止时间以合同为准。 

6.0 项目管理模式 

6.1 组织 

6.1.1 为保障本项目的顺利完成，供应商必须成立专项组织机构，并设置项目经

理、技术负责人、质量、安全等重要岗位； 

6.1.2 为保证合同执行的延续性，合同期内未经采购方认可供应商不得随意更换

项目经理和主要技术人员，如需更换必须至少提前一个月向采购方提交书

面申请，经采购方认可后更换； 

6.1.3 供应商参加本项目服务的人员必须满足 8.1 规定的要求。 

6.2 接口管理 

6.2.1 合同执行期间本项目的供应商总体负责人为供应商的项目经理、采购方的

负责人为本合同的合同负责人； 

6.2.2 在项目实施过程中所有涉及到进度、信息发布、文件发送和审核等内容的

接口统一由供应商项目经理和采购方合同负责人接口；在实施过程中涉及
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到的技术问题由双方指定的技术人员进行接口管理； 

6.2.3 项目实施过程中如发现技术问题，采购方技术人员可直接进行技术上的接

口，如无法解决时应由采购方的项目经理和供应商的合同负责人进行技术

问题的协调和解决； 

6.2.4 供应商在采购方现场开展工作时必须明确现场负责人，并直接与采购方接

口完成相关工作； 

6.2.5 供应商专职安全员、质保人员必须专门从事现场实施过程中的安全管理和

质量管理，并直接与采购方的安全和质保人员接口； 

6.2.6 合同执行过程中如遇到重大问题供应商项目经理和采购方合同负责人无

法解决时可各自请上级主管人员进行协调；如双方发生较大分歧，以上接

口管理无法协调处理时，甲乙双方将通过商务渠道进行磋商解决。 

6.3 沟通联络方式 

6.3.1 供应商在非现场实施的合同执行期间根据甲方需求编制书面的月度报告，

定时向采购方反馈合同执行的进展情况和影响合同开展的问题；甲乙双方

根据合同的进展情况及出现问题的严重性可组织或要求对方组织相关会

议进行问题处理； 

6.3.2 双方在项目执行期间可通过会议、文件、传真、邮件、电话等进行沟通和

信息反馈，当信息反馈内容涉及到进度、质量偏差或技术问题时必须采用

可记录保存的文字沟通形式； 

供应商现场作业人员在实施作业过程中发现需要进行协调的问题时可直

接向采购方现场协调人员提出，采购方协调人员应及时就地根据供应商提

出的问题给予解决。 

7.0 资质要求 

承担本服务合同的供应商应满足以下要求： 

1） 营业执照经营范围中包括防腐管道相关的施工或生产销售； 

2） 具有从事过电厂现场服务业绩的供应商； 

3）具有从事过相同或类同服务内容的供应商。 

8.0 人员 

8.1 人员要求 

承担本项目的供应商必须配备合格的、足够的技术人员和辅助人员来完成本

技术规格书规定的工作内容，从事本合同相关活动的人员应满足以下要求： 

1）承担本项目的供应商项目经理必须是承担过相同或同类服务工作的项目

经理或主要技术负责人员。该项目经理必须对本合同规定的服务范围清晰，

对所从事的工作内容明确，并具有一定的组织协调能力，能够按本技术规格

书要求保证项目开展的质量和进度； 
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2）供应商开展本项目应成立项目组，必须包含 1名项目经理及必要的技术

人员，供应商如在在采购方现场工作时还必须配备 1 名专职安全监督人员； 

3）参加本项目技术活动的技术人员应至少具有 5年以上的工作经验，且其

中 80%的人员应从事过相类似的工作； 

4）从事本项目的供应商人员必须了解秦山核电的相关管理要求，在采购方

现场工作时能严格遵守相关的规定。 

8.2 培训要求 

进入采购方现场从事相关活动的供应商人员必须接受采购方的入厂安全教

育，并考核合格经授权后开展相关工作。 

9.0 物资 

9.1 工器具 

衬塑处理设备由乙方提供； 

工器具、校验仪器由乙方自己准备；乙方使用工器具和计量器具应是经过检

验并在有效期内。 

9.2 劳动保护用品 

    供应商进入采购方现场从事相关工作必须严格遵守《安全生产法》，不得违

背国家相关法律、法规和条例，并且遵守采购方工业安全的有关规定和要求

做好个人劳动保护。供应商进入采购方现场所使用的防砸鞋、安全帽、工作

服等劳动保护用品由供应商自备。 

9.3 备品备件/消耗性材料 

 衬塑处理所需的消耗性材料由乙方提供； 

 乙方提供设备和材料清单，并明确种类和数量，必须对所采购

物项的质量负责，甲方有权对乙方采购的消耗性材料进行审查

和抽检以确认该材料是否可用，对此乙方必须予以配合； 

 在完工报告中，乙方应提供乙供材料合格证书或复检报告。 

10.0 文件要求 

10.1 供应商必须按采购方的要求编制相关的各类文件，并提交采购方审查

认可后生效执行； 

10.2 供应商除内部管理所需的文件可不提交采购方审查和不需按采购方的

文件格式编制外，其它需提交采购方的文件应按采购方的编码和格式

进行编制； 

10.3 采购方对供应商提供的送审文件进行审核，并在收到文件的 10 个工作

日内向供应商提出文件审核结果，若供应商在规定的时间内未收到采

购方的任何意见，可视为该文件被采购方认可和接受； 
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10.4 采购方向供应商提供的正式文件必须是有效的最终版本，供应商必须

按采购方提供的最终版本开展工作，所有非正式的或非最终版本的文

件均不能作为最终结果的依据文件，只能作为参考文件使用； 

10.5 甲乙双方每次提交文件的同时应提交文件传递单，其内容应包括：文

件编写者签名、收件人姓名、文件传递日期、文件标识码、文件标题、

文件版本、文件状态； 

10.6 供应商提交采购方审查的文件应先在供应商内部完成编制、校对、审

核；采购方对文件的审核并不解除或减轻供应商保证文件完整性、适

用性和正确性的责任； 

10.7 供应商所编制的各类文件在涉及到机组时，必须明确所适用的机组编

号，并按机组分别形成文件；  

10.8 供应商提供的文件、清单、图纸等必须装订成册； 

10.9  供应商所有工作完成后应向采购方提供最终审查批准的文件三份（一份原

件存档、一份纸质复印件和一份电子文件），所有文件应该是经审核的最

终版本；按照文档格式要求提供各种文件。  

11.0 质量保证要求 

11.1 供应商必须在合同签订后两周内将最新版本的质量保证大纲提交给采

购方认可，如供应商提交的质量保证大纲不能满足本合同的质量要求

时，供应商必须针对本合同编制专项质量保证大纲； 

11.2 供应商应按 6.0 的要求设置专项组织机构，并按 8.0 的要求配备合格

人员完成本合同的相关内容； 

11.3 采购方有权对本合同相关的供应商文件、资料、计算软件等进行查阅、

检查和验证，供应商应积极予以配合； 

11.4 为保证本合同项目的执行进度得到有效控制，同时保证合同的完成质

量符合技术规格书的要求，供应商必须编制本合同执行的质量控制计

划，并经采购方选点后开展质量控制活动； 

11.5 供应商在合同实施过程中需遵循采购方质量控制程序，并满足相关规

定的要求； 

11.6 供应商在项目实施过程中应建立内部质保监督体系进行质量控制，当

发现存在任何不符合项时，应按有关规定填写不符合项并将该报告提

交给采购方； 

11.7 供应商为完成本技术规格书的工作内容而使用的人员、设备、工器具

等必须满足相关法律、法规和本技术规格书的规定； 

11.8 本合同执行时所产生的文件、资料、会议纪要、检查监督记录等必须

进行保存。 
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12.0 验收要求 

供应商在完成所有服务内容后向采购方提出项目验收申请，由采购方

组织相关人员对本合同进行验收，验收内容如下（不仅限于）： 

1）本技术规格书 1.0 规定的所有服务内容已全部完成； 

2）所有工作符合 2.0 技术要求的相关规定； 

3）合同执行中生成的所有文件、资料已提交采购方； 

4）外观检验（100％） 

目测，产品内外壁防腐层外观应表面平整、光滑、无气泡、无砂眼、

无裂痕； 

5）衬塑层厚度（100％） 

衬塑层厚度用非金属涂附层测试仪对内外防腐层任意取 6 个点进行

测量，厚度偏差需在相应防腐层允许范围内； 

6）尺寸检验 

用精度符合要求的量具或同精度的工装检测； 

7）衬塑层针孔、裂纹检查（100%） 

用直流电火花检测仪检验，检测电压为 30kV，探头应接触塑料内衬

层并以 100mm/s 左右的速度进行移动，移动时若无电火花出现或报警

声，则认为塑料内衬层针孔、裂纹检查合格。 

13.0 其它 

13.1 本合同执行过程中合同正文及技术规格书未尽事宜由双方协商确定； 

13.2  在发生有争议的事宜时，双方应本着友好和实事求是的态度给予解决。 

14.0 附录 

无 

 

15.0 附件 

无 
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